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(7-1) We, Corning Glass Works, 
a corporation organised under the laws of 
the State of New York, United States of 
America, of Coming, New York, United 
States of America, do hereby declare the 
mvention, for which we pray that a patent 
may be granted to us, and the method by 
which It is to be performed, to be par- 
ticularly described in and by the foUowin*' 
statetnent: — 

This invention relates to the manufacture 
of sheet glass. 

When molten glass is drawn mto glass 
dieet, the glass is stretched from an initial 
mickness to a final thickness. In the over- 
flow-downflow process wherein molten glass 
flows downwardly along opposed converging 
sides of a forming member and is withdrawn 
as a single sheet from the root or bottom 
edge thereof, the initial thickness would be 
measured close to such bottom edgcu which 
represents the "point of draw*'. The uni- 
fonnity of thickness of the final sheet is 
determined during the stretching process 
25 from the point of draw, by both the uni- 
formity of the initial thickness, and by the 
uniformity of the glass viscosity. That is, a 
given thickness variation in the final sheet 
may be the result of inaccurate metering, 
30 imperfections m the glass-contacting sides 
of the forming member, or by imperfections 
in the glass-contactmg sides of the forming 
member, or by imperfections in the tem- 
perature environment of the glass whidi 
35 causes imperfections m the viscoaty profile 
of the glass flowing downwardly alone the 
forming member. 

We have found that a thickness defect, 
such as a streak in die glass, iM± does not 
40 change its position or magnitude witii time, 
may be corrected by changing the viscosity 
of the glass as it is being stretched to its 
final thickness. VutuaUy any tMckness de- 
tect mav be so corrected, whether it be 
^^"^J^ improper metering, poor form- 
ing surface, or undesirable thermal condi- 
tions, as long as the defea is constant with 
[Price 5s. Od. (2Sp)] 



tune It IS important, however, that appara- 
tus be utihsed whidi provides precise in- 
cremental or mdividual thermal control over 50 
a plurality of narrow longitudinal bands 
which extend parallel to the direction 
of draw In addition, die apparatus must 
have sufiicient portability and adjustabiHtv 
so as to be positionable in dose proximity 55 
to tile drawn glass sheet, adjacent the point 
of draw, so as to affect its viscosity durinff 
the stretching or attenuation which is 
occasioned as tiie sheet leaves tiie point of 
draw. . 

Various attempts have been made in the 
pa^ to provide sheet glass witii uniform 
thickness. In one proposal, water cooled 
members were utilised in die downward sheet 
^awmg process to cool border sections of 65 
the streanas so that when the sheet leaves die 
lower end of tiie fmning member they 
would be ngid enough to overcome die 
natural tendency of the sheet to narrow. 
These water cooling members however, do 70 
not provide uniform tiiickness across die 
vndxh of die sheet glass, but merely prevent 
the narrowing or nedking in of die edee 
portions of tiie downwardly drawn sheet 

In anodier proposal, botii electrical heater 75 
segments and continuous cooling tubes were 
du-ected towards a molten batii in an up- 
draw process, so as to affect die viscosity 
of tile glass going into tiie gatiier and tiie 
sheet, which results in a selective change in 80 
glass tindcness. These electrical heater seg- 
ments ^d continuous cooHng tubes are part 
of a fixed or rigid struaure witiim tiie 
glass drawmg apparatus and accordingly 
have no versatility or mobiHty. 85 

Furtii^, die continuous loop coolinc 
means, being positioned longimdinally along 
the surface of tiie batii, has tiie undesirabll 
effect of producmg a differential two-fine 
cooling pattern over the surface of tiie glass. 90 
inat is, as tile coolant enters one leg of 
the longitudmally-extending loop, it has a 
tendaiqr to cool a strip or line of glass 
tiierebdow while absorbing heat from tiie 
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glass. Accordingly, the cooling effect pro- 
duced on die glass along a line under the 
iiow tfaough the return leg is substandally 
less than itat produced by the entrance leg. 
5 Also, since th^ cooling loops are permanently 
mounted adjacent the molten glass bath, it is 
necessary to maintain some flow of coolant 
therethrough at aU times in order to pro- 
tect the rabcs from the heat of the bath, 
10 even tibough cooling was not required for the 
glass operation. Finally, an extending rime 
delay As occasioned between the initial 
application of a desired cooling to the molten 
bath, and the resulting effect produced on 
15 the drawn glass sheet. 

It is an objert of the present invention 
to provide an improved fluid cooled appara- 
tus for use in conjunction with downdraw 
sheet forming apparatus. 

20 According to the invention, there is pro- 
vided an apparams for fonniing a continuous 
flat sheet of glass comprising a molten glass 
forming member having downwardly con- 
verging sidewalls which meet to form a 

25 linear point of draw from which a single 
sheet of glass is drawn, comprising a cooling 
probe which is mounted adjacent the point 
of draw of the forming member and in- 
cludes an open ended mterior supply con- 

30 duit, having its axis perpendicular to the 
plane of ^e drawn glass sheets an estmoT 
return conduit having a dosed end pardcm 
positioned adjacent die line of draw for a 
glass sheet, the said interior suppfy conduit 

35 being co-axial with the esterior return con- 
duit and having an open end portion ad- 
jacent conduit and having an open end por- 
ticHi adjacent the dosed end portion for 
supplying coolant thereto, ^nd means for 

40 introducing a cooling fluid into the supply 
conduit for cooling the end portion to affect 
the viscosity of the glass sheet as it is 
stretched from the line of draw to final 
thickness. 

45 In the accompanying drawings: 

Figure 1 is a side elevation view, partially 
in section, of a cooling apparatus^ embody- 
ing the invention, tiie sheet drawmg mem- 
ber being omitted, 

50 Figure 2 is a front end or nose eleva- 
tional view of ±e apparatus shown in Figure 
1, 

Figure 3 is a side elevation view sinular 
to Figure 1, of a further embodiment of 
55 cooling apparatus in accordance with the in- 
vention. 

Figure 4 is an enlarged fragmental deva- 
tional view, partially in section, of the inlet 
and outlet structure shown in the embodi- 
60 ments of Figures I and 3, 

Figure 5 is a side devational view in sec- 
tion of a further embodiment of tiie inven- 
tion shown positioned in the vicinity of the 
point of draw of a downflow ^et glass 
65 forming member. 



Referring now to the drawing and par- 
ticularly Figures 1 and 2, a cooHng probe 
10 is dxown having an inlet conduit 11 con- 
nected to an dhow 12. A tee member 13 
is connected to the dhow 12 by a tubular 70 
connector piece 14. An exterior return con- 
duit 15, dosed at its outer end by a plug 
16, is connected to tee member 13, and has 
a mounting adapter 17 secured thereto. The 
probe 10 may be mounted or positioned in 75 
place by means of conventioiml C-damps 
engaging the tdjular mounting adapter 17. 
An outlet conduit 18 is connected to tee 
naember 13, and communicates with exterior 
return conduit 15. An interior suppljr con- 80 
duit 19, concentrically positioned witmn ex- 
terior return conduit 15, is secured to con- 
nector piece 14 by means of a sleeve mem- 
ber 14a (see Ingure 4), 

Figure 3 illustrates a further embodiment 85 
of 5e invention, wherein a cooling probe ^ 
20, similar to probe IQ of Figiur 1, is shown 
having an angularly extending tubular nose 
portion 21. The cooling probe 20, with the 
exception of its nose portion, is virtually 90 
identical with cooling probe II, dbow 12, 
tee member 13, tubtSar connector piece 14, 
exterior return conduit 15, a mounting 
adapter 17, an outlet conduit 18, and an 
interior sup|>ly conduit 19 secured to mbular 95 
connector piece 14 by means of a sleeve 
member 14a. However, both exterior return 
ccmduit 15 and concentric interior supfdy 
conduit 19, of probe 20, are provided with a 
dogl^ extension 15a and 19a respecrivdy. 100 
In addition the exterior extension 15a3 of 
na$e portion 21, is dosed at its end by a 
plug 16a, 

The cooling probes 10 and 20, shown in 
Figures 1 and 3 reqjectivdy, operate in the 105 
same manner. Cooling |Krobe 10 is positioned 
with its nose end, as represented by plug 16, 
along the &ce of drawn sheet, adjacent the 
point of draw. The cooling effect produced 
by the plug 16 on the sheet glass could best 110 
be described as a "point'' application or 
contrd. The extended tubular portion 21 of 
coolix^ probe 20, on the other hand, is por- 
tioned dong the surface of glass sheet ad- 
jacent the point of draw witii the axis of 115 
the tubular extension being substantially 
paralld to the line of draw. Accordingly, 
the cooling effect produced by the conoentric 
tubular extension 21 on the sheet glass could 
best be described as a 'Tine" application or 120 
control. 

In operation of probes 10 and 20, a cool- 
ing fluid such as water, is introduced 
througji inlet conduit 11 and dbow 12 to 
interior supply conduit 19, which is con- 125 
centric witii exterior return conduit 15. In 
the structure of cooling probe 10, the 
coolant from supply conduit 19 is direaed 
against die plug 16 and then conveyed along 
exterior return conduit 15; whereas in the 130 
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Verfahren und 7orrich.tiing zur Tertesserung 



der DickenmaBhaltigkeit von Plachglas 



Abstrakt des Inlialtes der Anrnfti riunfz; 



Es handelt sich im we sent lichen urn ein Verfahren iind eine 
Vorrichtung zum Einstellen gleicher Dicke iiber die gesamte 
Breite eines aus der Glasschmelze nacli unten abgezogenen Glas- 
bandes. Dabei wird wenigsteas eine unabhangig kontrollierbare , 
mit einem Kiiblmedium beauf sclilagte EiiMsonde mit gescblossenem 
Ende dicbt am Glasband, und zwar an der Wurzelllnie des Glas- 
bandes angeordnet, um die gewiinschte Temperaturverteilung iind 
damit einbeitliche Glasdicke zu erreichen. 



Beim Ziehen von Plachglas aus der Glasschmelze wird das Glas voa 
einer anfanglichen Dicke zu einer endgiiltigen Dicke gestreckfc. 
Beim Ziehen von GlasstrSmen nach unten ISngs der beiden aufeinander 
zu verlaufenden Oberfiachen eines im Langsschnitt keilf ormigen • 
Pormkorpers vereinlgen sich die beiden Glasstrome an der Eeil- 
kante (nachfolgend Wurzellinie genannt). In der Wurzellinie hat • 
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das Plachglasband seine anfangliclie Dicke. Die Gleichmafligkeib 
der Dicke des fertigen Flachglases wird wahrend des Ziehprozes^. 
ses sowotxl von der anfanglichen Dickengleichmafiigkeit als auch 
von der GleichmaBigkeit der Viskositat des Glases bestlmmt. 
Dickenvariationen in dem fertigen (Dafelglas konnen also von 
Ungenauigfceiten bzw. Oberflachenfehlem im Pormkorper herriih- 
ren oder von UngleichmaBigkeiten in der GJemperaturfimrung in 
der Umgebung des Glases, was zu ungleichmaBiger Tiskositat des 
herabflieBenden Glases und damit ebenfalls zu Dicken-Variatio- 
nen fiihrt. 

Es ist gefunden worden, dafi Dickenfehler, wie Scblieren Oder 
Streifen, die ibr AusmaB und ihre Position nicht mit der Zeit 
verSndern, durch entsprechende ibderung der Glasviskositat beim 
Ziehen ausgeglichen werden konnen. Es kann also jeder Dicken- 
defekt korrigiert werden, ob er nun auf mangelnder Prazision, 
auf Oberf lachenfehlern des Pormkorpers Oder Fehlern in der Tem- 
peraturfiihrung beruht, solange der Pehler nur unabhangig von 
der Zeit ist. Es ist dabei gemaB der Erflndung von wesentlicher 
Wichtigkeit, daB zur DickenmaBhaltigkeit ein Gerat verwendet 
. wird, welches iiber einer Yielzahl von sich parallel zur Zug- 
richtung erstreckenden Bandbereichen eine genaue, individuelle , 
feinstufige bzw. stufenlose Temperatureinstellung ermoglicht. 
Dabei muB das Gerat ausreichend beweglich und einstellbar sein, 
damit es in enger Hachbarschaft des Glases an der Wuraellinie 
eingesetzt werden kann, urn die Viskositat der abgezoesenen Glas- 
schmelze iiber die geaamte Bandbreite genau einzustellen. 
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Besclireibung des Standes der Technik 

Es sind bereits verschiedene Versuche znr Verbesserung der Dicken- 
malihaltigkeit von Plachglas gemacht worden. GemaB US-Patent- 
schrift 1 829 werden wassergekiihlte Elemente zum Kuhlen von 
Eandbereichen des abgezogenen Glasbandes eingesetzt, so daB das 
Glasband beim Verlassen des unteren Endes des Pormkorpers steif 
genug ist) urn dem Bestreben des Glasbandes, sich einzuengen, 
entgegenzuwirken. GemaB US-Patentschrift 5 223 502 werden bei 
einem Verfahren mit aus der Schmelze nach oben gezogenen Glas- 
band sowohl elektrische Heizsegmente als auch Kiililrohre auf das $ ^ 
Bchmelzband gerichtet, um die Viskositat des nach oben gezoge- 
nen Glasbandes. zu beeinfliiBen^ was in einer wahlweisen Snderung 
der Glasdicke resultiert. 

Die genannten KiitLlelemente liefern jedocli keine einbeitliche 
Dicke liber die ganze Breite des Glasbandes, sondern verhindern 
nur ein Einengen bzw. Einscbniiren der Kanten bzw. Rander des nach 
unten gezogenen Glasbandes. Die elektrischen Heizele mente und 
Kuhlrohre bei dem Ziehverf ahren mit Zugrichtung nach oben sind | 
a?eile eines ortsfesten, starren Gerates innerhalb des Glaszieh- 
apparates, so daB eine Einstellung xmd Beweglichkeit nicht mog- 
lich ist. 
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Perxier habeu die Kiihlschlangen die tinangenehme Wirfcung, dass 
sie die Oberflache des Schmelzbades ungleichmassig abklililen. 
Wenn also das Kiihlmedium elneii Schenlcel der sich in langsricli- 
tung erstreckenden Kiihlschlange durchfliesst, IpOhlt es einen 
Streifen der Glasoberfiache a"b. Daliei erwarmt sich das Kiihl- 
mittel entsprechend, so dass die Kuhlwirkung auf dem nachfol- 
genden Schenkel der KtQLLschlange entsprechend schwacher ist. 
Da ferner die .Kiihlschlangen stSndig in der NSlie des Schmelz- 
bades montiert sind, miissen sie stSndig v/enigstens von einem 
geringen Kuhlmi-ttelstrom dtirchflossen sein, auch wenn keine 
Klihlung erwunsclit ist, tua die Ktihlsclilangen vor tlberhitzung 
zu scMtzen. Auch ist eine relativ grosse zeitliohe VerzB- 
gerung zwischen dem Beginn der Etthlung des Schmelzbades und 
der erzielten Wirkung auf das Glasband recht nachteilig. 

y.iiflflTnmflnfasBung der Brflndung 

Von diesem Stand der Tech.nik ausgehend befasst sich die Er- 
findung mit einem Verf aliren und einer Vorrichtung zum Erzielen 
einer bestimmten !Demperatui^erteilung iiber die gesamte Breite 
eines Qlasbandes, welches auf einer (Jlasschmelze iiber einen 
keilformigen Pormk(3rper gezogen wird, an der Wurzellinie des 
Glasbandes, wo sich also die von beiden Seiten des PormkSrpers 
zusammentreffenden GlasstrSme vereinigen. Auf diese Weise soil 
die Yiskositat des Glases beeinflusst werden, vm das Glas 
auf eine einheitliche Dicke zu Ziehen. Die erf indungsgemasse 
Vorrichtung weist eine Kiihls.onde mit geschloseenem Ends auf, 
in der konzentrisch eine Ktihlflttssigkeiteleitung angeordnet ist. 
Ein rohrformiger Teil der Ktlhlsonde ist gegentiber der Wurzel- 
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linie des Grlasbandes angeordnet, wobei die Aclise dieses rohr- . 
fSrmigen Teiles enlrweder ziir punMweisen Wirkung winklig zum 
Glasband Oder zur linienweisen Wirkung parallel zum Glasband 
angeordnet ist, Dabei wirkt jede Probe nur auf einen engen 
breiten Bereich. des Glasbandes, so dass nur in einem schmalen 
Bereich des (Jlasbandes die Tiskositat beeinflusst wird. Es 
ist dahier mit einer Vielzahl Ton tiber die gesamte Breite des 
Glasbandes verteilten Kulilsonden moglich, genau das Temperatur- 
profil und demgemass das Viskositatsprofil liber die gesamte 
Breite des Glasbandes zu kontr oilier en, so dass ein Glasband 
mit einheitlicher Dicke abgezogen werden kann. 

Die erf indungsgemasse Yorrichtung zeiohnet sich. femer durch 
ihre Bewegliclikeit und Einstellbarkeit aus, so dass eine opti- 
male Wirkung in kttrzester Zeit erreicht wird. TJngleich den 
frtiheren Vorriclitungen, die ortsfest angeordnet waren und 
keine genaue Kontrolle iiber die gesamte Breite des Glasbandes 
eimSglicliten, wird mit der erfindungsgemSssen Vorrichtung 
eine schnelle Reaktion bzw. Wirkung auf die Viskositat des 
Glasbandes und gleiohzeitig eine genauere Einstellung der Vis-, 
kositat anj^er S telle des Glasbandes erreicht, so dass Tem- 
peraturabweiohungen ttber die gesamte Breite des Glasbandes 
einstellbar bzw. ausgleichbar sind* Burch Einstellung des Ab- 
standes zwischen Ktlhlsonde und Glasband wird die Breite des 
von jeder Kilhlsonde beeinflussten Bereich.es eingestellt; durch 
Steuerung der Jeweils zugeftlhrten Klihlmittelmenge ist weiterhin 
der KtUileffekt beelnflussbar. 
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Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
der Beschreibimg von AxisftflirungBbeispielen anhand der Zeichnung. 

Pig. 1 ist eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt der erfin- 

dungsgemassen Kiihlsonde; 
Pig. 2 ist eine Pxontansiclit auf die Kiihlsonde nach Pig. 1; 
Pig. 5 ist eine Seitenansiclit eines weiteren Ausfiflirungsbei- 

spiels der erfindungsgemassen Kuhlsonde; 
Pig. 4 zeigt ausschnittsweise, teilweise im Schnitt in gr osserem 

Masstab den Aufbau der erfindtrngsgemSssen Kiihlsonde 

gemass Pig. 1 tmd 3; 
Pig. 5 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Kiihlsonde 

in Anordnung gegenuber dem Glasband. 

Das vertikale Einlassrohr 11 der Kuhlsonde 10 geht uber ein 
Kniestiick 12 in einen horizontalen Bereich iiber. Ein T-Stttck 
13 ist mittels Zwischensttick 14 angeschlossen. Eine aussere 
Hiickleitung 15, deren^vorderes Ende bzw. Fasenende durch eine 
Kappe bzw. einen StSpsel 16 geschlossen ist, ist am anderen 
Ende des T-Stucks angeschlossen xind trSgt einen Adapter 17. 
Die Kiihlsonde 10 wird mittels herkommlicher KLammem in Stellung 
gehalten, die am Adapter 17 angreifen kSimen. Am T-StUck 13 
ist eine Auslassleitung 18 angeschlossen, die mit der ausseren 
Hiickleitung 15 in Verbindung steht. Bine innere Zufilhrungs- 
leitung 19 ist konzentrisch innerhalb der ausseren Hiickleitung 
15 angeordnet und mit dem Zwischensttick 14 verbunden. Die Ver- 
bindung wird herstellt durch eine Ifiiffe 14a (Pig. 4). 
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Die KiOilsjonde gemass Fig. 3 entspricht insoweit deraenigen 
geiaass Pig. 1 bzw. 4, weist aber an ihrem Ende eine abgewinkelt 
Kiihlnase 21 auf • Die Kiihlsonde gemass Pig. 3 hat also in tTber- 
einstimmutig mit derjenigen nacli Fig. 1 bzv/. 4 eine Einlasslei- 
tung 11, ein Kniestiick 12, ein T-Stiick I3f ein Verbindungsrohr 
H, eine aussere Rtickleitxing 15 xmd einen Montageadapter 17, 
sowie einen Auslassanschluss 18 und eine innere Znfiihrungslei- 
tung 19, die mittels Verbindungsmuffe 14a mit dem Rolirstuck 14 
verbunden ist. Jedoclx sind gemass Pig. 3 die aussere Riicklei- 
tung 15 und die innere Zuleitung 19 mit abgewinkelten Verlan- 
gerungsstiicken 15a bzw. 19a Terselien. Das abge^vinkelte Stiick 
15a ist an seinem Ende mit einer Kappe* 16a rerschlossen. 

Die Kiihlsonden 19 bz^r. 20 gemass Pig. 1 und 3 arbeiten in der 
gleichen Weise. Die Kiihlsonde 10 wird mit ihrem geschlossenen 
Kiihlende in die Halie der Wurzellinie 36 (Pig. 5) des abgezo- 
genen Glasbandes 39 gebracht. Dabei vrlrd eine punktartige 
Wirkung erzagt. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemSss Pig. 3 
dagegen verlauft das abgewinkelte EtQilende 21 parallel zur 
Zugrichtung. Es Avird hierbei also eine linienhafte Wirkung 
erzielt. 

Im Betrieb der Kiihlsonden 10 bzw. 20 i/ird durch die Zufulir- 
leitung 11 und das Kniesttick 12 ein Kiihlmedium, beispielsv/eise 
¥asser, in die innere ZujPHhrleitung 19 eingefiihrt. Das Kiihl- • 
medium gelangt zum Kiihlkopf bzw. Kiihlende 16 und fliesst im 
ausseren Riicklaufrohr 15 zuriick* Gemass Pig. 3 ist der Kiihl- 
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mittelkreislauf dxirch die alagewinkelten Verlangerungsstticke 
15a, 19a erweitert* Das Kiililmittel flies st sodann durch Lei- 
tung 18 ab. Falls gewtinsciit, kann die durch Leitung 18 abge- 
gebene Kiihlfliissigkeit nach passender Konditionierung wieder 
der Einlassleitung 11 zugefiihrt werden. 

Pig. 5 zeigt eine Kiihlsonde 30 mit zur AtmospMre fr6iem Aus- 
lass. Diese Sonde hat eine Einlassleitung 31, eine innere 
Zufiihrungsleitung 32, eine aussere Eiickleitung 33 mit geschlos- 
sqnem Stirnende 34 und einen offenen Auslassteil 35. Der Ktihl- 
kopf 34 ist dabei geringfiigig unterhalb der Wurzellinie 36 
des Pormgliedes 37 angeordnet, von dem das Glasband 39 abge- 
zogen wird. Im Betrieb wird ein passendes Kiihlmittel, beispiels 
weise Loift, der Einlassleitung 31 zugeftihrt, fliesst durch die 
innere leitung 32 gegen den Klihlkopf 34, kehrt dort urn und 
fliesst durch die Sussere Eiickleitung 33 zurUck und verlasst 
die Rucfcleitung durch den zur AtmosphSre offenen Auslass 35 • 
Hierbei wird ebenfalls eine punktartige Kllhlwirkung erreicht, 
da die Achse der Ktihlvorrichtung im wesentlichen senkrecht zim 
Glasband 39 steht. 

Der Vers chlussbo den 34 konnte aber auch weggelassen werden, 
so dass die EOhlluft unmittelbar gegen das Glasband 39 blast, 
diese Praktik wird aber nicht empfbhlen, da unkontrollierbare 
Turbulenz und Zug entstehen und die erzielte Steuerung nioht 
*so prSeise wie bei Ktlhlsonden mit geschlossenen KUhlkbpfen sind 



Obwohl die Wurzellinie als Bezugslinie fUr die Anwendung der 

109809/0333 



1596A02 

- 9 - 



Kiihlproben verwendet wurde, kbnnen die Kiihlsonden aber auch 
leicht oberhalb der Wurzellinie an der Seite des Pormgliedes 
57 angewe-adet werden, oder sie kSnnen leiclit unterhalb der 
Wtixzellinie angewendet werden, wie es in Fig. 5 gezeigt ist. 
Me Kimivorrichtungen nach Fig. 1, 3 und 5 haben konzentrische 
EOhlleitungen mit geschlossenen Kiililkepf en, die auf die Ober- 
flache des geschmolzenen Glasbandes zur Steuerung der Tempera- 
tur in einem relativ engen Bereich liaben. Die konzentrische 
Anordnung liefert eine gleichmassige Anwendung der Kiihlung 
tiber einen prSzlsen Bereich des Bandes. Die mit den herkbmm- 
lichen Kiihlachlangen verbundenen ungleichmSssigen Kuhlwirkungen 
werden damit ausgeschaltet. ¥ahrend Wasser und luft bevorzugte 
Kiihlmedien sind, konnen auch Stickstoff , Dampf , Argon, Natrium 
Oder Quecksilber auf Wxmsch verwendet werden. 

Bs wird noch bemerkt, dass die Erfindung in vielfSltiger Weise 
abwandelbar ist, die beschriebenen Ausfiihrungsformen sind nur 
Ausf tlhrungsbeispiele . 
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Patentansprliclie 

Terfahren zur tierstellung von Plaohglas durch Ziehen von 
geschmolzenen Glasstromen nach imten U"ber die auf einander 
zu verlaufenden Seitenvrandungen eines keilfSrmigen Porm- 
kSrpers, wobei sich die beiden Glasstrome an der Keilkante 
bzw, Wurzellinie des PormkSrpers zu einem einzigen Glas-band 
vereinigen, dadurch gekennzeidinet , dass von einer ausge- 
wSiaten Zone des Glasbnndes Warme entzogen wird, um die 
Temperatur in dieser Zone des fflasbandes zu erniedrigen und 
damit die GlasviskositSt in dieser Zone zu erhbhen, wodurch 
am unteren Ende des Glasbandes die Dicke Uber die ganze 
Breite des Glasbandes einstellbar ist. 



Vorrichtung zur Durchftikptmg des Verf ahrens nach Anspruch 1 , 
mit einem keilf Srmigen PormkSrper, an dessen nach unten 
gerichteter Keilkante bzw. Wurzellinie die tiber seine 
Seitenfiachen fliessenden Glasstrome sich zu einem Glasband 
vereinigen, dadurch gekennzeichnet, dass an bzw. in der 
Fahe der Wurzellinie (36) des PonnkiSrpers wenigstens eine 
Kiihlsonde (10, 20, 30) vorgesehen is-fc, die eine innere 
Zufuhrleitung (19, 32) und eine diese umgebende aussere 
Biickleitung (15, 33) mit geschlossenem KlOilkopf (16; 34) 
gegentlber der Wurzellinie (36) des Pormgliedes (37) bzw. 
Glasbandes (39) aufweist, wobei ein Zuleitungsanschluss 
(11) an die Zufiihrungsleitung (15, 19) und eine Ablass- 
leitung (18) an die Sussere Biickleitung (15) angeschlossen 
Bind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekeimzeiclmet, dass 
die KtUtasonde (10, 20) sentareclit zvm Glasband angeordnet 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadtirch gekennzeichnet , dass 
am vorderen Ende der KUhlvorrichi-ung ein Winkelstiick (21) 
angeschlossen ist, welches sich parallel zur Zugrichtung 
erstreckt . 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die aussere Rtlckleitung (33) an ihrem dem geschlossenen 
(34) Kiihlende abgelegenen Ende zur Ableitung des Kiihl- 
mediums nach aussen of fen (35) ist. 
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